esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Verfahren und Maschine zum Herstellen von Kreuzbodensaecken 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE1215496 

0000-00-00 

HOLLMANN MARTIN 

GARTEMANN & HOLLMANN GMBH 

B31B29/O0B 
DED1215496 00000000 



Report a data error here 



Abstract not available for DE1215496 



Data supplied from the esp@cenef database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE1215496&F=0 



12/28/2005 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND Int.Cl.: B31b 

DEUTSCHES -wS^S}^ PATENTAMT 

WfT^ Deutsche KL: 54 b - 3/20 

AUSLEGESCHRIFT ™* 

Aktenzeichen: G 35301 VHb/54 b 

1215 496 p ^nmeifetagT 26.Juni 1962^7 

" ~ ^ ^ — ^AuslegetagT 287ApnlT9'66" 



1 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und 
auf eine Maschine zum Herstellen von Kreuzboden- 
sacken aus quer zur Schlauchachse geforderten 
Schlauchabschnitten, an deren Enden Bodenquadrate 
aufgezogen und zum Bodenrillen senkrecht weiter- 5 
gefiihrt werden. 

Es sind Maschinen bekannt, bei denen das Auf- 
ziehen der Bodenquadrate und das Bodenrillen in 
senkrechter oder in abgewinkelter Ebene vorgenom- 
men wird. Der Leimauftrag, das Falten und Pressen io 
des Bodens sowie das Anbringen des Bodendeck- 
blattes werden bei diesen Maschinen in waagerechter 
Ebene ausgefuhrt. Bei den bekannten Konstruktionen 
miissen die Bodenquadrate urn einen Winkel von 90° - 
umgelegt werden, was besonders bei starken Schlau- 15 
chen in der Praxis erhebliche Schwierigkeiten be- 
reitet und auch zu einer Verlangerung der Maschine 
fiihrt 

Weiterhin sind der Kreuzbodenmaschine nach- 
geschaltete Vorrichtungen zum Anbringen von 20 
Bodendeckblattern bekannt. Die Bodendeckblatter 
werden an quergeforderten Kreuzbodensacken, deren 
Boden durch senkrechtes Umlegen der Sackenden 
freigelegt sind, bzw. an hangend geforderten Kreuz- 
bodensacken, deren Boden senkrecht zum Schlauch- 25 
teil abgewinkelt sind, angebracht. Die Bodendeck- 
blatter werden auf den genannten Vorrichtungen an 
beiden Seiten des Bodens umgeschlagen, wobei das 
Umschlagen auch gleichzeitig erfolgen kann. 

Die mit diesen Vorrichtungen ausgestatteten 30 
Kreuzbodenmaschinen weisen ein© groBe Baulange 
auf. 

Ferner entstehen immer grofie Schwierigkeiten 
beim Herstellen kurzer Sacke, da sich die Innenkan- 
ten der aufgezogenen Bodenquadrate nach dem Um- 35 
legen in die waagerechte Ebene nicht beriihren diirfen 
und somit die Transportvorrichtungen der Schlauch- 
abschnitte nicht dicht nebeneinander angeordnet 
werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 40 
Verfahren zum Herstellen von Kreuzbodensacken im 
Querforder- Verfahren zu entwickeln, das die Ferti- 
gung kurzer Schlauche mit groBen Bodenquadraten 
ermoglicht und Maschinen geringer Lange schaff t. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden bei einem Ver- 45 
fahren zum Herstellen von Kreuzbodensacken aus 
quer zur Schlauchachse geforderten Schlauch- 
abschnitten, an deren Enden Bodenquadrate auf- 
gezogen und zum Bodenrillen senkrecht weitergefiihrt 
werden, gemaB der Erfindung nach dem Anbringen 50 
der Bodenrillen die aufgezogenen Bodenquadrate 
zum Auftragen des Klebstoffes und Falten des 
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Bodens senkrecht gefordert und die entstandenen 
Kreuzboden ebenfaUs senkrecht zum Bodenpressen 
und zum Anbringen von Bodendeckblattern weiter- 
gefiihrt. 

Die Maschine nach der Erfindung zur Durchfiih- 
rung des genannten Verfahrens, bei der die Boden- 
rillwerkzeuge senkrecht angeordnet sind, zeichnet 
sich dadurch aus, dafi die Werkzeuge zum Auftragen 
des Klebstoffes, zum Falten der aufgezogenen Boden- 
quadrate, zum Pressen der Boden und zum Anbrin- 
gen der Bodendeckblatter ebenfaUs senkrecht an- 
geordnet sind. Da somit die Bodenquadrate in den 
verschiedenen Stationen der Maschine nicht umgelegt 
zu werden brauchen, ergibt sich eine Maschine ge- 
ringer Baulange. 

Weitere Einzelheiten des Gegenstandes der Erfin- 
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
einer vorteilhaften, beispielsweisen Ausfuhrungs- 
form. 

In den F i g. 1 bis 10 sind die einzelnen Stationen 
der Maschine nach der Erfindung schematisch dar- 
gestellt. 

Ein auf Lange zugeschnittener Schlauchabschnitt 1 
wird mit quer zur Forderrichtung liegender Schlauch- 
achse zwischen Forderrollen in die Maschine ein- 
gefiihrt. Durch Rillvorrichtungen 2, 3; 2', 3' (F i g. 1) 
wird der Schlauchabschnitt 1 im Abstand a mit Mit- 
telrillungen versehen. Danach gelangen die Schlauch- 
enden 1', 1" zwischen je eine Saug- und Auffaltvor- 
richtung 4 und 4'. Die Sauger 5 und 5' lauf en in der 
Arbeitsebene der Vorrichtung um ihre Achsen 6 und 
6' gegenlaufig um, und zwar so, daB sie auf einem 
bestimmten Winkelweg mit den durchgefiihrten 
Schlauchenden 1, V mitlaufen. Dabei offnen die 
Sauger 5 und 5' die Schlauchenden V und 1", indem 
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sie sich an den Wandungen des Schlauches ansaugen 
und diese mitnehmen. 

In die so geoffneten Schlauchenden V und 1" 
treten in bekannter Weise umlaufende Auffalt- 
biigel 7, T (F i g. 3) ein, welche die geoffneten 5 
Schlauchenden 1', 1" weiter aufspreizen. 

AnschlieBend sind nebeneinander die Bodenrill- 
vonichtungen 8, 8'; 9, 9' (F i g. 4) angeordnet. Die 
Bodenquadrate 1 a und 1 b durchlauf en zugleich die 
Rillvorrichtungen, so daB sie anschlieBend in be- io 
kannter Weise zu Kreuzboden gefaltet werden kon- 
nen. Dabei kann in einen der beiden Kreuzboden ein 
Einfiillventil eingefiihrt werden, Nach dem Durchlauf ~ 
der Rillvorrichtungen (Fig. 4) werden diie aufgezo- 
genen Bodenquadrate 1 a und 1 b senkrecht durch 15 
die nachgeschalteten Klebstoffauftragvorrichtungen 
10, IV (F i g. 5) gefiihrt. Hiernach werden sie dann 
uber Faltvorrichtungen (F i g. 6) zu Kreuzboden ge- 
faltet und durchlaufen anschlieBend die BodenpreB- 
vorrichtungen (Fig. 7). Danach gelangen die ao 
Schlauchabschnitte mit den fertigen Kreuzboden 1 c 
und Id zudenBodendeckblattvorrichtungen (Fig. 8). 
Hier werden die Bodendeckblatter 11 und 11' auf die 
Kreuzboden 1 c und 1 d auf geklebt Da es haufig ge- 
wllnscht wird, daB die Bodendeckblatter nach beiden 25 
Seiten des Kreuzbodens umgeschlagen werden, kann 
man dies bei der senkrechten Anordnung der Boden- 
deckblattvorrichtungen (Fig. 8) und PreBvorrich- 
tungen (Fig. 9) verhaltnismaBig einfach und mit 
sehr kuizer Bauweise erreichen. Bei den bekannten 30 
Maschinen ist dies nicht moglich, oder sie erfordern 
eine erhebliche Baulange. Nach dem Verlassen der 
PreBvorrichtungen (Fig. 9) werden die Boden- 
quadrate 1 c und 1 d in die waagerechte Ebene um- 
gelegt und durch die nachgeschaltete Ablagevorrich- 35 
tung (Fig. 10) zur Ablage gefiihrt 

Im Gegensatz zu der Darstellung in F i g. 5 konnen 
die Leimvorrichtungen, wenn man sehr dunnfliissige 
Leime verwenden will, schrag angeordnet werden. 

Die Baulange der neuen Maschine ist gegeniiber 40 
den iiblichen Bauarten mit waagerechten Vorrich- 



tungen wesentlich geringer, was zur Bedienung der 
Maschine von sehr grofiem Vorteil ist 
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kennzeichne t, daB nach dem Anbringen 
der Bodenrillen die aufgezogenen Bodenquadrate 
(la, lb) zum Auftragen des Klebstoifes und 
Falten des Bodens senkrecht gefordert und die 
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senkrecht zum Bodenpressen und zum Anbringen 
von Bodendeckblattern weitergefuhrt werden. 

2. Verfahren nachf Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die/ Bodendeckblatter (11, ll 7 ) 
an beiden" Seiten der Kreuzboden umgeschlagen 
werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Umschlagen jedes Boden- 
deckblattes (11, ll 7 ) an beiden Seiten des Kreuz 
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4. Maschine zur Durchfiihrung der Verfahren 
nach den Anspriichen 1 bis 3, bei der die Boden- 
rillwerkzeuge senkrecht angeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Werkzeuge zum Auf- 
tragen des Klebstoffes, zum Falten der aufge- 
zogenen Bodenquadrate, zum Pressen der Boden 
und zum Anbringen der Bodendeckblatter eben- 
falls senkrecht angeordnet sind. 
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kennzeichnet, daB die Werkzeuge zum Auftragen 
des Klebstoffes gegeniiber der Vertikalen geneigt 
sind. 
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